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DIGITALIZZAZIONE NELL'INTRALOGISTICA

Sistema di sensori per l'assemblaggio di penne per iniezione presso Vetter

Gli occhi wireless dell’approvvi-
gionamento del materiali

Una linea di produzione compatta, processi di assem-

blaggio automatizzati con alimentazione manuale dei
materiali e smaltimento dei contenitori vuoti e del mate-
riale di imballaggio: come gestire il personale e il flusso
dei materiali in modo tale che le celle di assemblaggio
siano sempre ben rifornite, ma non in eccesso? Il fornitore
di servizi farmaceutici Vetter ha trovato una risposta.

ra i progressi compiuti in campo
T farmaceutico e medico vi e il fatto
cheifarmacie i principi attivi spesso
non devono piu necessariamente

passare attraverso lo stomaco, ma
vengono iniettati direttamente - dal medico
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o, in caso di malattie
croniche come il diabete,
anche dal  pa-ziente
stesso. In questo modo il
principio  attivo  arriva
direttamente dove deve
agire. In  qualita di
specialista nella produzio-
ne di tali farmaci sommi-
nistrati per via “parente-
rale”, Vetter opera a livello
internazionale. L'azienda,
con sede a Ravensburg e
stabilimenti di produzione
in tutto il mondo, si occupa
del riempimento asettico,
dell'assemblaggio e del
confezionamento di siste-
mi di iniezione preriempiti
come siringhe, cartucce e
fiale. Cio avviene su
incarico del cliente, in
qualita di "Contract Deve-
lopment and Manufactu-
ring Organisation”. Nella
progettazione delle linee di
produzione, assemblaggio
e confezionamento, Vetter puod attingere a
risorse di ampia portata. Queste sono
anche necessarie, poiché l'azienda e in
crescita e i progetti differiscono in parte
notevolmente l'uno dall’altro.
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Nella produzi ne automatizzata, il
controllo del

colmanao le lacune dell’automazio
Logistica e assemblaggio
perfettamente integrati

Nella progettazione di una nuova linea di
assemblaggio per penne per iniezione, ad
esempio, erano necessari nuovi modi di
comunicare con il personale della linea di
assemblaggio. Il compito dei due addetti
alla logistica per ogni turno consiste nel
fornire i componenti da assemblare - sette
per ogni turno - alle singole stazioni di
assemblaggio robotizzate. Inoltre, per
motivi igienici, si accumulano grandi
quantita di materiale di imballaggio e - a
causa dell’'elevata capacita produttiva
continua - contenitori e vassoi vuoti che
devono essere rimossi dalla linea. A causa
della configurazione compatta della linea,
gli addetti alla logistica non hanno una
visuale libera su tutte le stazioni e le
postazioni, e il livello di rumore causato
dalla tecnologia di automazione ha reso
difficile la  comunicazione acustica.
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Pertanto, i responsabili del progetto
hanno dovuto rispondere alla
domanda: come comunicare agli
addetti alla logistica quali stazioni
richiedono il rifornimento e quali aree
richiedono lo smaltimento  di
contenitori e imballaggi vuoti?

Sensori wireless per le aree di
stoccaggio

[l team di progettazione ha sottoposto
questa questione a Fabian
Mildenberger, responsabile dell’
elettrotecnica presso Vetter. Durante
un sopralluogo sono stati valutati
diversi concetti. Fabian Mildenberger:
«L'idea era quella di un sistema che
trasmettesse le informazioni in
tempo reale in modo visivo e che
potesse adattarsi in modo flessibile
anche a un layout dell'impianto
modificato o anche solo allo spostamento
di una postazione per pallet.» Durante la
ricerca di una soluzione adeguata,
Mildenberger si € imbattuto nel sistema
nexy di steute. Questa rete wireless € in
grado di rilevare le scorte di materiale
tramite sensori e di trasmettere le
informazioni in modalita wireless a un
Sensor Bridge, che a sua volta puo
comunicare con piattaforme di livello
superiore, come quella di Agilox. Cio & stato
un caso fortuito, poiché Vetter utilizza
proprio questa piattaforma e anche
Uhardware dei sistemi di trasporto senza
conducente (AGV) su questa linea. Fabian
Mildenberger: «Dopo un‘analisi appro-
fondita e un confronto con altre tecnologie
wireless, abbiamo optato per questo
sistema.»
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Nel frattempo, il sistema wireless e
operativo. Un totale di 16 sensori laser
wireless montati a soffitto rilevano la
presenza e i livelli di riempimento di pallet
e contenitori da una distanza massima di
cinque metri. Quando viene raggiunto un
valore minimo o massimo predefinito,
inviano un segnale prima alla rete wireless
e poi, tramite il Sensor Bridge, ai sistemi di
trasporto collegati. Cio segnala: qui e
necessario intervenire, occorre rifornire o
rimuovere gli imballaggi vuoti dalla linea.

Per la scelta del sistema di visualizzazione
destinato agli addetti alla logistica, il team
Vetter ha valutato diverse varianti. Anna-
Lisa Sauter, responsabile del team SCM
Processi & Sistemi Logistica, afferma:
«Abbiamo optato per una piattaforma di
visualizzazione intuitiva. Essa riproduce la
linea di montaggio con tutte le stazioni,
mostra ogni  posizione di pallet o
contenitore e, non appena € necessario
intervenire, lindicatore passa da verde a
rosso - in tempo reale. Gli addetti alla
logistica ricevono questa informazione
tramite  tablet e possono  agire
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immediatamente. Quando il sensore rileva
che lordine e stato eseguito, lindicatore
torna verde.» Vetter ha potuto attingere
alle proprie competenze non solo nella fase
di progettazione, ma anche durante il
montaggio e Llinstallazione. Fabian
Mildenberger: «Per i sensori laser wireless
abbiamo progettato internamente un
sistema di sospensione a soffitto e lo
abbiamo realizzato con la stampa 3D, in
modo da soddisfare elevati requisiti
igienici.» In questo modo, i terminali della
rete wireless diventano “conformi alle
norme farmaceutiche”.

Adesso, i sensori laser wireless forniscono
una panoramica dei componenti da
assemblare lungo la linea di produzione e
degli imballaggi e dei contenitori vuoti da
rimuovere dalla linea di produzione. Queste
attivita vengono visualizzate in tempo reale
sul tablet dei logisti. In questo modo, il
produttore ha raggiunto Llobiettivo di
controllare in modo affidabile i flussi di
entrata e di uscita dei materiali all'interno
della linea di assemblagio, con uno sforzo
ragionevole e sulla base di una piattaforma
esistente.
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