Maschinensicherheit und Ex-Schutz bei Fricke
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Sichere Dosierung von
Parfiims und Aromen

Dosierungen vom Feinsten versprechen die Anlagen der Fricke Abfiilltechnik GmbH
& Co. KG. Das gilt sowohl fiir die Prazision der Prozesse als auch fiir die Qualitit der

mehreren hundert Fliissigkeiten, die eine Anlage bevorraten kann. Denn mit den Do-

sieranlagen von Fricke werden die Rezepturen fiir Parfiims und Aromen hergestelit.
Dabei leisten Ex-Sicherheitsschaltgerédte von Steute einen wichtigen Beitrag fiir die
Sicherheit des Personals im Umfeld und der Prozesssicherheit in der Anlage.

Wenn Kopfnote, Herznote und Basisnote
in der richtigen Balance sind — dann hat die
Rezeptur eines Parfiims gute Chancen, zum
Markterfolg zu werden. Und wenn die vom
Parflimeur vorgegebenen Inhaltsstoffe mit
einer Dosieranlage von Fricke hergestellt
werden, wird das Parfim — nach dem Motto
, Die Mischung macht den Duft” — in repro-
duzierbarer Qualitdt in der gewtinschten
Menge bereitgestellt.

Fur dieses Aufgabenfeld ist das in Minden
ansdssige und in fiinfter Generation gefiihr-
te Familienunternehmen weltweit bekannt —
nicht nur in der Welt der Parfimprodukti-
on, sondern auch bei den Herstellern von

Aromen.
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Hochprazises Dosieren

Das Grundprinzip jeder Fricke-Dosieranlage
ist einfach, die Technik selbst hoch kom-
plex. Aus bis zu 1000 Lagerbehiltern wer-
den Inhaltsstoffe mit hochster Prazision do-
siert. Von wenigen Millilitern bis zu hohen
Tonnagen sind dabei sehr unterschiedliche
Dosiermengen moglich. Die entsprechen-
den Ventile entwickelt und fertigt Fricke
ebenso selbst wie die extrem anspruchsvolle
Steuerungstechnik, zu der die Dosierung
und auch ein eigenes MES (Manufacturing
Execution System) gehort.

In der Produktion von Fricke befinden sich
immer mehrere Dosieranlagen im Aufbau,
von kleinen Labordosieranlagen bis zu sehr

groBen Produktionsanlagen der Baureihe
Concordia. In weiteren Hallen produziert
das Unternehmen Abfullanlagen fir ver-
schiedenste Flissigprodukte wie Lebensmit-
tel, Chemikalien, Bauhilfsstoffe, Farben und
Lacke sowie Pflege- und Reinigungsmittel.
Dass diese Anlagen den Herstellern von Par-
fiims und Aromen ein sehr hohes MaB3 an
Produktionssicherheit und auch Produktivi-
tatssteigerung bieten — schon allein durch
die extreme Prdzision der Dosiervorgange
und den hohen Automatisierungsgrad —,
versteht sich von selbst. AuBerdem gewdhr-
leisten sie zuverldssigen Schutz vor Kreuz-
kontamination bei jeder Dosierung. Auch
hochviskose Rohstoffe und Medien mit

s Die Concordia-Anlagen von
Fricke erlauben exakte
Dosierprozesse aus einem
Spektrum von mehreren
hundert Fliissigkeiten




niedrigem Flammpunkt sind dosierbar. Zu-
dem konnen die Dosieranlagen, wenn ge-
wiinscht, unbeaufsichtigt im Nachtbetrieb
arbeiten.

Doppelte Sicherheit

Ein sicherer Betrieb der Dosieranlagen muss
in gleich zweifacher Hinsicht gewihrleistet
sein. Die Mehrzahl der Anlagen ist nach den
Anforderungen des Explosionsschutzes ge-
fertigt — konkret: fiir Gas-Ex-Zone 1 (II 2 G
T4) —, und selbstverstindlich gelten die An-
forderungen der Maschinensicherheit.

Auf der Vorderseite der Anlage, wo die mo-
bilen Batch-Container mit der Parfiim- oder
Aromen-Mischung zugefiithrt und abtrans-
portiert werden — verhindern optoelektroni-
sche Schutzeinrichtungen ein Betreten des
Gefahrenbereichs. Ansonsten sorgt eine
trennende Schutzeinrichtung — sprich: ein
Schutzzaun — fiir Sicherheit, wobei die Kon-
strukteure immer auch die Produktivitdt der
Anlage im Blick haben. Dirk Sandmann,
Head of Electrical Engineering: ,, Wir kon-
nen die Anlage, zum Beispiel fiir Wartungs-
arbeiten, segmentweise abschalten und den
Zugang zu einzelnen Bereichen ermdgli-
chen. Ein sicherheitsgerichtetes, geregeltes
Herunterfahren ist ebenfalls méglich.

Ex-Zuhaltung im Einsatz

An den Schutztiiren in der Umzdunung sind
Sicherheitszuhaltungen montiert — so ist es
iblich bei hoch automatisierten Anlagen. Die
Elektrokonstrukteure von Fricke gehoérten zu
den ersten Anwendern der Ex-Sicherheitszu-
haltung Ex STM 515, die Steute als Nachfol-
ger der bisher eingesetzten Baureihe Ex AZM
415 (vorher STM 295) vorstellte — und sie
sehen deutliche Vorteile in diesem Generati-
onswechsel. Dirk Sandmann: ,,Das Gerat ist
robust, die Zuhaltekraft hoher. Der groBere
Anschlussraum kommt uns entgegen, weil
wir oft mit groBen Leitungsquerschnitten ar-
beiten.” AuBerdem kann die Zuhaltung auf-
grund der Integration in die Maschinenfunk-
tionen auch neue Funktionen tibernehmen.
Die Anwender der Anlagen sind ebenso zu-
frieden, weil die robuste Konstruktion der
Ex STM 515 Fehlausldsungen verhindert. Sie
profitieren im Praxisbetrieb auch davon,
dass Fricke sich fiir die Zusatzoption der
Fluchtentriegelung entschieden hat. Im un-
wahrscheinlichen Fall, dass ein Bediener
versehentlich im Gefahrenbereich einge-
schlossen wurde, kann er diese Entriegelung
betdtigen und die Schutztiir von innen 6ft-
nen. Auch hier gilt fiir Fricke das Konzept
der Redundanz: Ein Logout/Tagout-System
dient als zusdtzliche Wartungssicherung.
Damit ist Fricke auch dann auf der sicheren

EX-BEREICH SICHERHEITSZUHALTUNG EX STM 515
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Mit der Baureihe Ex STM 515
hat Steute Sicherheitszuhaltun-
gen entwickelt, die gemaB Atex/
IECEx-Zulassung in explosions-
gefihrdeten Bereichen der Zo-
nen | und 2 (Gas-Ex) sowie 21
und 22 (Staub-Ex) eingesetzt
werden kénnen.

Ein robustes Aluminium-Druck-
gussgehduse sorgt fiir lange Le-
bensdauer auch bei harter me-
chanischer Beanspruchung. Die
sehr hohe Zuhaltekraft von
4000 N ermoglicht eine sichere
Verriegelung auch von schwe-
ren Schutztiren, und die Mehr-

Fiir ungiinstige Umgebungsbedingun-
gen und fiir den Einsatz in Gas- und
Staub-Ex-Zonen entwickelt: die Sicher-
heitszuhaltung Ex STM 515

fachbeschichtung des Gehduses
gewidhrleistet sehr guten Korro-
sionsschutz: Dank der wirksa-
men Abdichtung werden die
Schutzarten IP66/67 erreicht.
Zu den weiteren Kennzeichen
der Ex-STM-515-Baureihe geho-
ren ein um 4 x 90° umsetzbarer
Betdtigungskopf, eine flexible
Einbaulage und die modulare
Bauweise mit diversen Optionen
und Funktionen (Ruhe- oder Ar-
beitsstromprinzip, Hilfsentrie-
gelung von auBen und Fluch-
tentriegelung aus dem Gefah-
renbereich heraus).

Seite, wenn ein hohes Sicherheitsniveau (bis
PLd) erreicht werden soll. Dieses Niveau
wird von Grund auf in die Anlage , hinein-
konstruiert”. Zum Beispiel ermitteln die
Konstrukteure Durchgriffszeiten bei opto-
elektronischen Schutzeinrichtungen und
wahlen die Sicherheitsabstinde entspre-
chend. In manchen Anwendungen setzen sie
auch auf Redundanz und verwenden zwei
prinzipverschiedene Sicherheitsschaltgerite,
zum Beispiel Sicherheits-Positionsschalter
vom Typ Ex 99, als Ergdnzung zur Sicher-
heitszuhaltung.

Auch in anderen Anwendungsbereichen —
sowohl in der Dosier- als auch in der Abfull-
technik — bedienen sich die Fricke-Kon-
strukteure aus dem Ex-Schaltgerdte-Pro-
gramm von Steute fiir die Gas-Ex-Zone 1.
AuBer Grenztastern, Endschaltern, Sicher-
heitssensoren sind auch Seilzug-Notschalter
dabei, die fiir einen besonderen Anwen-
dungsfall benotigt werden. Dirk Sandmann:
, Diese verwenden wir, mehrfach umge-
lenkt, als Sicherheitselement fir die mobi-
len Shuttles zum Transport der Fertigpro-
dukte. Weil es keine Bumper fiir die Ex-Zo-
ne 1 gibt, haben wir diese Losung, die gut
funktioniert, selbst entwickelt.*

Gemeinsame Lésungsansatze

Dieses Beispiel zeigt nicht nur groBes Enga-
gement und hohe Kompetenz, sondern auch
die Kreativitdt und Eigeninitiative der Fri-
cke-Konstrukteure, wenn es um Maschinen-
sicherheit unter Ex-Schutzbedingungen
geht. Dabei wird immer eine moglichst ho-
he Produktivitit mitgedacht. Dirk Sand-
mann: ,,Wir haben weitere Ideen fiir Sicher-
heitsprodukte sowie -bauteile fiir den Ex-
Bereich und freuen uns auf gemeinsame LO-
sungsansdtze mit Steute.”
www.prozesstechnik-online.de
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