01 pas sWave-Funksystem
erlaubt den Betrieb mehrerer
—und ganz unterschiedlicher
— Funkschaltgerate in ein und

\demselben Sendebereich
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DER EINFACHSTE WEG ZUM SCHALTER ODER SENSOR

INDUSTRIAL WIRELESS FUR
RETROFIT-PROJEKTE

Bei der (nachtraglichen) Installation zum
Beispiel von Positionsschaltern oder Sensoren
an vorhandenen Maschinen erfordert das
Verlegen von Signal- und Energieleitungen oft
den groRten Aufwand. Wie sich diese Aufgabe
mit Funkschaltgeraten vereinfachen lasst,
erfahren Sie nachfolgend.
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in Sensor am Roboterkopf, die Uberwachung eines
Spannsystems am Drehteller einer Maschine, die (Fern-)
Abfrage der Stellung einer Armatur oder auch einer
Wartungsklappe: Solche Retrofit-Aufgaben an vorhande-
nen Maschinen und Anlagen lassen sich oft gut erledigen. Eine
Herausforderung stellt aber h&ufig die Versorgung der
nachgeriisteten Komponenten mit Strom und Signalen dar.
Deren Installation, oft iiber viele Meter, ist dann letztlich auf-
wiéndiger und zudem auch kostspieliger als die Anschaffung
und Montage des Positionsschalters oder des Sensors selbst.
Und wenn es sich um Komponenten handelt, die an beweg-
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lichen Maschinenteilen angebracht sind, werden verschleif3-
anfillige Bauelemente wie Schleifringe oder Kabelschlepp-
einrichtungen bendétigt, was die Aufgabe nochmals komplexer
macht.

FUNK STATT KABEL — GANZ EINFACH

Ein ebenso einfaches wie wirkungsvolles Beispiel sind Roll- oder
Sektionaltore zwischen Fertigungsbereichen oder in der Gebéu-
dehiille. Das Offnen (und Schliefen) per Seilzugschalter in eini-
ger Distanz und bei Bedarf vom Stapler aus spart jedes Mal einige
Sekunden Zeit. Ein solcher Schalter ist schnell an der Decke
installiert, aufwéndiger ist das Verlegen von Leitungen.

Dieser Aufwand lédsst sich sparen, wenn ein Funk-Seilzugschal-
ter verwendet wird. Er sendet bei Betdtigung ein Signal an eine
Empfangseinheit im Schaltschrank - und bietet den zusétzlichen
Vorteil, dass er bei Bedarf einfach an anderer Stelle platziert
werden kann. Das ,Einlernen‘, d.h. die Kopplung von Schalter
und Empfinger, lasst sich schnell erledigen und das Funksystem
erlaubt den Betrieb mehrerer Funkschaltgerite in ein und dem-
selben Sendebereich.

WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

BREITES PROGRAMM MIT BEWAHRTEM
(FUNK-)SYSTEM

Zum Einsatz kommt hier das sWave-Funksystem des steute-
Geschiftsbereichs Controltec, das von Grund auf fiir Anwendun-
gen in der Industrie entwickelt wurde. Das heifSt: Auch unter
ungiinstigen Bedingungen wie Abstrahlungen und bei Koexis-
tenz mit anderen Funksystemen funktioniert die Signaliiber-
tragung zuverldssig, stérungsfrei und mit hoher Ubertragungs-
geschwindigkeit.

Zum sWave-Programm gehoren diverse Schaltgerédte-Bauarten
mit integrierter Sendeeinheit, darunter Positionsschalter, Fuf3-
schalter, Multifunktionsgriffe, Magnetsensoren, Optosensoren
und Befehlsgerdte. Auch die Energieversorgung (iiber Batterie)
ist in die Schaltgerite integriert.

Nochmals gréfler wird das Programm dadurch, dass sich weite-
re Baureihen wie zum Beispiel Induktivsensoren iiber einen
Funk-Universalsender mit einer sWave-Empfangseinheit verbin-
den lassen. Die Batterie befindet sich ebenfalls in diesem Sender.

2K-SPRITZGIESSEN: VEREINFACHTE PROZESS-
UBERWACHUNG

Wie vielféltig die Einsatzmdglichkeiten dieser Funkschaltgerite
sind - {iber die Betédtigung von Industrietoren hinaus -, zeigen
einige Praxisbeispiele. Das erste stammt aus der Kunststoffver-
arbeitung, genauer gesagt aus dem 2K-Spritzguss. Hier kommen
héufig Drehtellermaschinen zum Einsatz. Im Werkzeug entsteht
zunéchst die Grundform des Bauteils, nach einer Drehung um
zum Beispiel 90 oder 180 Grad wird die zweite Komponente
angespritzt. So vermeidet man Bauteilverzug und beschleunigt
die Produktion.

Eine Herausforderung besteht dabei in der Uberwachung der
Schieberpositionen des Spritzgusswerkzeugs und damit letztlich
der korrekten SchliefSvorgdnge. Wenn sich die Schieber nicht in
der korrekten Position befinden und das Werkzeug zuféhrt, sind
Reparaturen die Folge.

Mit einem Funk-Positionsschalter oder -Induktivsensor kon-
nen Anwender eben das vermeiden und zugleich auf eine auf-
wiéndige und anféllige Kabelzufithrung verzichten. Das Funk-
schaltgerét registriert die Schieberendlage und gibt ein ent-
sprechendes Signal an eine Funk-Empfangseinheit im Schalt-
schrank. Erst wenn diese das Signal , Schieber geschlossen“ an
die Maschinensteuerung sendet, wird der néchste Spritzgief3-
vorgang gestartet.

FLEXIBEL MIT FUNK

Funk ist Trend — und dariiber hinaus einer der effektivsten
Problemlo6ser fiir Industrie-Applikationen. Insbesondere
in Zeiten, in denen steigende Anforderungen an Flexibili-
tit und Effizienz den Alltag in den Betrieben bestimmen,
werden Prozessoptimierungen sowie Kostenreduzierun-

gen durch gezielt eingesetzte Technologie wichtiger denn
je. Die kabellosen Schaltgerdte und Sensoren von steute
kommen in zahlreichen Applikationen zum Einsatz und
lassen sich dank des modularen Konstruktionsprinzips
flexibel an unterschiedliche Anwendungsbereiche
anpassen. Eine zuverldssige Basis hierfiir bietet die
sWave-Funktechnologie.

www.myfactory-magazin.de MY FACTORY 2025/04 39



WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

iir diese Aufgabe stehen
ene Baureihen von
chaltern auch fiir
zur Verfiigung

03 ideal fiir Retrofit-Projekte: Funk-
sind schnell montiert und kénnen eben
anderer Stelle installiert werden

04 Auch Induktivsensoren kénnen iiber ei
Funkmodul (Mitte links) mit der zugehérige
Empfangseinheit (Mitte rechts) kommunizie:
oder auch mit Gateway-Empfangern
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05 Bei drehbaren Maschinenelem
kopfen sind Funksensor

METALLBEARBEITUNG UND ROBOTIK:
ABFRAGE AM GREIFER

Ahnliche Lésungen sind auch in der Metallverarbeitung bereits
im Einsatz - zum Beispiel bei der Uberwachung der Werkstiick-
position an Abkantpressen. Ein weiterer, ganz dhnlicher Anwen-
dungsfall sind Spannsysteme auf Drehtellern oder Schlitten von
CNC-Bearbeitungsmaschinen.

Auch in der Robotik bewédhren sich die sWave-Funkschaltgera-
te. Eine GiefSerei hatte das Problem, dass ein Roboter bei der Ent-
nahme der Gusstrauben von einem Héngeférderer quasi ,blind“
arbeitete. Bei fehlender Verriegelung des Gehdnges am Roboter-
kopf waren Schdden sowohl an den komplexen Gussteilen als

)) IN VIELEN FALLEN SIND FUNK-

SCHALTGERATE PRAXISGERECHTE
ALTERNATIVEN ZU KABEL-
GEBUNDENEN SCHALTGERATEN

auch an den Anlagen moglich. Die Instandhalter des Unter-
nehmens installierten darauthin einen Funk-Induktivsensor an
dem drehbaren Roboterkopf. Er detektiert das Vorhandensein
des Gehidnges und die Verriegelung mit dem Kopf. Damit sind
Schidden ausgeschlossen. Die separate Sendeinheit befindet sich
an der Riickseite des Kopfes, die Empfangseinheit im Steuer-
schrank - eine intelligente Retrofit-Losung, die perfekt funk-
tioniert.

KLAPPE ZU? VENTIL GESCHLOSSEN?

In vielen anderen ,Use cases“ erweisen sich Funkschaltgerite
ebenfalls als praxisgerechte Alternative zu kabelgebundenen
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Schaltgerdten - gerade auch bei Retrofit-Projekten. Zum Beispiel
lassen sich Wartungsklappen und Maschinenzugidnge auf diese
Weise iiberwachen, ebenso die Stellung von Armaturen.

FAZIT

Betriebstechniker und Instandhalter sollten diese Mdéglichkeit
beriicksichtigen, wenn sie fiir derartige Abfrage-, Positionier-
und Uberwachungsaufgaben eine praxisgerechte Nachriist-
16sung suchen - insbesondere, wenn bewegliche Komponenten
beteiligt sind oder wenn lange Verlegewege bis zum Endgerét zu
iiberwinden sind.
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